
Verborgen energiewins t
in s puitgieten en extrus ie

Goed oliemanagement als hefboom voor efficiëntie, stabiliteit en lagere totale 
kost

25 minuten | praktijkgericht | merk-
neutraal

Vlaamse Oliecentrale in samenwerking met Shell Lubricant Solutions

Bronnen: Shell brochure plastics manufacturing p.1; eigen research en interne deckvisual. Logo: VOC/Shell joint logo.
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Olie is zelden de grootste energiestroom, maar wél 

een sterke hefboom
Case Polymer Science Park: meten maakt de echte energievreters zichtbaar

78%
van het verbruik kan 

buiten de machine zitten
(koeling + tempering in de 

aangehaalde case)

22%
zat in de machine zelf

— en precies daar kan goed 
oliemanagement  merkbaar 

sturen

Olie beïnvloedt vooral de verliezen die 
je niet meteen ziet:
• interne lekverliezen en pompweerstand
• kleprespons en cyclusstabiliteit
• warmteopbouw, luchtinslag en 

vervuiling
• slijtage, filterbelasting en ongeplande 

stilstand

Conclusie
Olie is meestal niet de grootste verbruiker, maar wel 
een stille vermogensregelaar.
Schoner, droger en stabieler = minder verlies en 
constantere cycli.

Testopstelling op Polymer Science Park met meetinfrastructuur geleverd en geconfigureerd door Produmize.
Bij PP-productie bleek koeling de dominante verbruiker: 78% versus 22% voor de machine zelf. Materiaalkeuze telt: ASA lag in deze case circa 20% hoger in energieverbruik
dan PP.
Laaghangend fruit zat in de koelsetup: 22% reductie en in sommige configuraties zelfs tot 40%.
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Waarom hydrauliek gevoeliger wordt
Meer druk, kleinere marges en fijnere toleranties maken de olie belangrijker

Wat verandert er op moderne 

machines?

• hogere systeemdruk en hogere 

piektemperaturen

• kleinere reservoirs en minder demping voor 

vervuiling, lucht en water

• strakkere toleranties van proportionele en 

servoventielen

• fijnere filtratie-eisen en hogere 

verwachtingen rond standtijd

Praktische vertaling

De juiste olie moet vandaag niet alleen 

smeren, maar ook snel ontluchten, goed 

filtreerbaar blijven en kleppen/pompen 

schoon houden.
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Thema 1 — Meten = weten via olieanalyse

Van tijdgestuurd onderhoud naar conditiegestuurd sturen

De 5 signalen die je wilt volgen

• reinheidsgraad / particle count (ISO 4406)

• watergehalte of % verzadiging

• viscositeit en trendverschuiving

• slijtagemetalen en componentbeeld

• oxidatie, sludge en varnishpotentieel

ISO-code Water Viscositeit Trend

Sampling telt ook mee:

monsters uit retourleiding vóór het filter 

geven veel meer diagnostische waarde

dan enkel reservoirsampling.

Olieanalyse, de leugendetector van je machine 

Regelmatige analyse onthult wat je machines niet willen zeggen: vervuiling, 

water, afgebroken additieven, oxidatie, viscositeitsverschuivingen. Het mooie? 

Die inzichten laten je onderhoudsstrategie veranderen van gissen naar sturen. Je 

vervangt niet op tijd, en je vervangt niet te vroeg, je doet precies wat nodig is. Dat 

is efficiëntie met meetbare trots. 

 

toont of 

vervuiling extra 

drukverlies en 

rendementsverli

es veroorzaakt

maakt sponsachtig

gedrag, cavitatie

en extra koellast

zichtbaar

stuurt interne 

lekverliezen, 

respons en 

energieverbruik

maakt extra kWh 

en 

efficiëntieverlies

zichtbaar vóór

de storing
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Thema 2 — Filtering houdt efficiëntie vas t 

Machinefilter beschermt; bypass houdt het systeem structureel schoon

Waarom externe bypass of kidney-loop 

werkt
• continue reiniging, ook wanneer de machine 

niet in een kritische beweging zit

• minder deeltjes in de groottezone die pompen 

en servoventielen beschadigt

• lagere filterbelasting in het hoofdcircuit en 

stabielere respons

• mogelijkheid om tegelijk water, lucht en 

varnishpotentieel aan te pakken

Doelbeeld

Schonere, drogere en beter ontluchte olie 

geeft constantere klepwerking, minder 

warmteopbouw en langere olie- en 

filterlevensduur.



Filtering hydraulische olie in spuitgietmachines
10× schoner, droger en koeler betekent: minder slijtage, stabielere cycli en lagere TCO.

Tot 50× langere

pompstandtijd

In hydraulische spuitgietmachines is filtratie een directe 

hefboom op betrouwbaarheid:

Praktische aanpak

Inline + offline filtratie | propere opslag & handling | ademfilters | 

olieanalyse | training

10× beter oliebeheer = schoner, droger, koeler

Schonere olie Droger systeem

VOC blogboodschap: betrouwbaarheid groeit wanneer filtratie, vochtcontrole, temperatuurbeheersing en discipline samen verbeteren.

Bronnen:

1. Tesibis, The Power of 10X: Cleaner, Dryer, Cooler, Better Aligned, More Training, beschikbaar via: https://tesibis.com/contamination-

control/4-the-power-of-10x-cleaner-dryer-cooler-better-aligned-more-training/

2.Machinery Lubrication, The Power of 10 Times Cleaner and Dryer, beschikbaar via: 

https://www.machinerylubrication.com/Read/32097/power-of-10-times-cleaner-dryer

Een kleine verbetering in 

olieconditie geeft vaak een veel 

grotere winst dan je  lineair intuïtief 

zou verwachten.

minder deeltjes = minder weerstand, minder slijtage en 

vlottere klepwerking

minder water = minder corrosie, micro-dieseling en 

rendementsverlies

lagere temperatuur = tragere oxidatie, stabielere

viscositeit en minder koelvraag

op de werkvloer: stabielere cycli, minder extra kWh en 

minder ongeplande stilstand

Koeler = sneller op temperatuur,

minder koelvraag en stabielere

viscositeit

Sterke hefboom op rendement en 
pompstandtijd.

Minder water = minder cavitatie en minder
energieverlies.



Moderne hydraulische vloeistoffen in plastiek 

spuitgietmachines
De juiste olie is niet alleen een smeermiddel, maar ook een ontwerpkeuze voor efficiëntie en 

betrouwbaarheid.

Praktijkbewijs

ENGEL spuitgietmachine
12% minder elektriciteitsverbruik

na switch naar Shell Tellus S4 VE 32

Broncase: Duitsland · ENGEL Duo 3550/350 Pico

Tot 21% minder energieverlies in hydraulische pompen

27% snellere ontluchting voor betere respons

OEM-

relevant

plastics approvals o.a. Engel, Arburg, Husky, 

KraussMaffei

Hogere VI
stabilere viscositeit over een breed temperatuurbereik

Lagere dichtheid
minder interne stromings- en pompverliezen

Zinkvrij / ashless

beter voor kleppen, servo’s, oxidatiestabiliteit en 

filtergedrag

interessant waar kleppen, filterbaarheid en ecoprofiel zwaar wegen

Betere lucht- en 

waterhuishouding

minder sponsachtig gedrag, minder cavitatie- en 

storingsrisico

Gebaseerd op Shell plastics & Tellus S4 VE materiaal + door gebruiker aangeleverde marktclaims.

Dunnere olie bij koude start en toch voldoende film bij warme cycli: minder 

weerstand, sneller op temperatuur en potentieel snellere cyclustijden.

Lagere densiteit betekent minder weerstand om rond te pompen; dat vertaalt zich

in minder energieverbruik en lagere pompverliezen.

minder sponsachtig gedrag, minder cavitatie en minder energieverlies

Wat dit betekent voor

energiebesparing

dunnere olie = snellere cyclustijden · sneller op temperatuur en

lagere werktemperatuur = minder koelenergie · lagere densiteit

= minder pompweerstand en minder kWh
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Wat betekent dit concreet voor plas tics?
Injectie en extrusie vragen niet exact dezelfde accenten

Spuitgieten Extrusie

• focus op pomp, ventielen, klembeweging en 
cyclusstabiliteit

• fijne vervuiling en lucht hebben directe impact 
op herhaalbaarheid

• olieanalyse + bypass filtering zijn hier vaak snel 
tastbaar

• naast hydrauliek telt ook tandwielkast- en 
lagerconditie zwaar mee

• stabiliteit van viscositeit en oxidatiegedrag 
vertaalt zich in standtijd

• in extrusie loont het om hydrauliek én 
gearbox samen te bekijken
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Een eenvoudige 90-dagenaanpak
Start klein, meet strak en bewijs de winst op één of twee machines

1. 

Baselin

e

kWh, olietemperatuur, 

alarms, ISO-code, 

water, filterdelta-p

2. 

Reinig

vul schoon af, verbeter 

ademing, zet 

bypass/dehydratie in op 

kritieke machine

3. Test

vergelijk huidige olie 

met een premium 

alternatief binnen OEM-

specificatie

4. 

Verifiee

r

kWh per onderdeel, 

cyclusstabiliteit, 

stilstand, filterlast en oil 

life

Maandagmorgen-check

Welke 2 machines zijn kritisch? 

Welke actuele ISO-code en welk 

waterniveau kennen we vandaag 

écht?

Belangrijk: vergelijk altijd tegen dezelfde productie, dezelfde 

matrijs en liefst kWh per onderdeel of per kg output.

Bronnen: Bosch Rexroth, Noria, seminar Polymer Science Park/ Produmize; eigen 90-dagenaanpak voor KPI-gestuurd oliemanagement.

Een eenvoudige 90-dagenaanpak
Sterk beginnen, snel meten, dan pas uitrollen

1. Baseline

Meet per kritische machine:

Reinheidsklasse ISO 4406, ppm 

water/% saturation, viscositeitsdrift, filter 

Δp, olietemperatuur en kWh per 

onderdeel / kg output.

2. Interventie

Voer één gerichte ingreep uit: beter 

ademen, externe bypassfilter, 

dewatering of andere proefvloeistof 

binnen OEM-kader.

3. Vergelijk

Vergelijk dezelfde matrijs / hetzelfde 

product en gelijke productiecondities 

voor en na de ingreep.

4. Beslis

Schaal alleen op wanneer zowel 

conditie-KPI’s als output-KPI’s 

aantoonbaar verbeteren.

Managementcheck: laag capex, snel uitvoerbaar en meetbaar effect betekent dat je met een beperkte

interventie zowel betrouwbaarheid als kWh/output zichtbaar verbetert.

Belangrijk: vergelijk altijd tegen dezelfde productie, dezelfde 

matrijs en liefst kWh per onderdeel of per kg output.
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De echte openbaring: kleine dingen veranderen gedrag en kosten

Gedrag verandert niet door abstracte beloftes over ‘betere machines’. 

Gedrag verandert door zichtbare verbeteringen: kortere cyclustijden, minder storingen, 

koelere pompen aan het einde van de dag. 

Dat zijn de signalen die onderhoudsteams, operators en managers bewust en onbewust 

waarderen.

Als je dat weet te ontwerpen met olie als instrument win je technisch én organisatorisch.



Besluit
Drie hefbomen, één logica

Meten maak de conditie zichtbaar met 

olieanalyse en KPI’s

Filteren haal de deeltjes, het water en de 

instabiliteit uit het systeem

Verbetere

n
kies een vloeistof die bij machine, 

belasting en doel past

Voorstel voor vervolg

• quick scan op 1 injectiemachine en 1 

extrusielijn

• baseline olieanalyse + KPI-set

• voorstel voor filtering / proefvloeistof 

binnen OEM-kader

Bronnen: gehele deck; conclusie vertaald naar managementsamenvatting voor VOC/Shell workshopcontext.

Goed oliemanagement: laag capex, snel

uitvoerbaar, meetbaar effect.

Conclusie: 

Door olieanalyse, doeltreffende filtering 

en moderne vloeistoffen slim te

combineren, verlaag je het 

energieverbruik van hydraulische

machines meetbaar via minder 

weerstand, snellere cycli, lagere

koelvraag en een constantere output per 

kWh.


